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Kifejlesztettik a termékcsalad masodik genera-
ciéjat. Eddig ot eladott rendszer mikodik, és a kis
sorozatl gyartas folyik.

Alegtobb logisztikai feladatot, amelyet mobil-
robotok hajtanak végre, meg sem lehet oldani az
Intelligens Robothivé nélkul. A rendszer, mikézben
noveli az Gj robottechnika hatékonysagat, kis-

és kozépvallalatok szamara is lehetdvé teszi a
mobilrobotok hasznalatat.

Kis- és nagyvallalatnal is mikodik referencidnk
az autdiparban, az egészségiparban, a mianyag-
1parbar1 Példaul:
Ipar 2.0: Operatori miikodtetés esetén a dolgo-
z6 a konzolon 1évd hivdgomb megnyomasaval
kezdeményezi a tavol 1évé robot odahivasat,
amelynek érkezésérdl visszajelzést is kap a
konzolra.
Ipar 3.0: Automatikus miikodés esetén egy ér-
zékeld vagy egy ipari vezérld (PLC) jelét kapja
a konzol, és Ugy hivja a robotflotta valamelyik
tagjat.
Ipar 4.0: SAP vagy ERP hivja/kuldi a robotot,
de az Intelligens Robothivét is lehet integralni
a rendszerbe.

Befektetd, marketing (kidllitasok, internetes
megjelenés)

Az Autoném Mobil Robotok, az AMR-ek nagyon
hatékony és intelligens, Ipar 4.0-as eszkozok. De
honnan tudjak, hogy mikor mi a feladatuk? Hon-
nan tudja a robot, hogy honnan hova menjen?

Egy operator hivja, vagy egy adott jel teljesulése
esetén automatikusan menjen A-bdl B-be? Lehet
egyaltalan az ilyen robotokat Ipar 2.0 vagy Ipar 3.0
kornyezetben miikodtetni? Ezeket a probléméakat
oldja meg az Intelligens Robothivé.

Az Intelligens Robothivé, a Smart Mission Consol
eszkozcsalad kifejlesztését tobbéves, mobilrobotos
tapasztalatunkra alapoztuk. Az Autoném Mobil
Robotok, az AMR-ek nagyon hatékony és intelli-
gens, [par 4.0-4s, kollaborativ és autoném szallito-
eszkozok, de honnan tudjak, hogy mikor mi a
feladatuk? Honnan tudja a robot, hogy honnan
hova menjen? Egy operator hivja, vagy egy adott
jel teljestilése esetén automatikusan menjen A-bdl
B-be? Lehet egyaltalan az ilyen robotokat Ipar 2.0
vagy Ipar 3.0 kornyezetben mikodtetni, és ezaltal
kis- és kozépvallalatok szamara is elérhetéveé tenni
a legtijabb robottechnikat?

Ezeket a problémakat oldja meg az Intelligens
Robothivé, a Smart Mission Console (SMC). Az
SMC eszkozon keresztul akar az operatorok, akar
a hagyomanyos vezérldk, a PLC-k is kapcsolatot

tudnak teremteni a gyari IT infrastruktaraval és
azon keresztul a robotrendszerekkel. Az Intelligens
Robothivé (SMC) egyarant tuzemeltethetd ,kézzel’,
ugyanakkor konvencionalis PLC- és szenzoros
inputokat is tud kezelni, és igy irdnyitani Ipar 4.0-
as rendszereket. Az Intelligens Robothivét (SMC)
egyszerd telepiteni a gyari kérnyezetbe, hasznala-
tuk konnyen betanithaté. Az eszkoz kis- és kozép-
vallalatok szamara is lehetévé teszi az Ipar 4.0-as
mobilrobotok hatékony bevezetését, akar sziget-
szer(en is, hagyomanyos ipari kornyezetben. (Ipar
3.0, Ipar 2.0.)

Céguink 2019-ben fogott bele a Smart Mission Consol
eszkozcesalad fejlesztésébe. Jelenleg a prototipus 2.
generacidjanak kis sorozatl tesztelését végezzuk
ipari kornyezetben, és fejlesztjuk a gyartasra és ergo-
némidra optimalizalt 3. generacids eszkozoket.

Az SMC egy olyan eszkoz, amely rendelkezni fog
Ethernet, Modbus és Wi-Fi (2.5 és 5 GHz-es) halo-
zati csatlakozasi lehetdséggel, képes lesz feldolgoz-
ni operatorinputokat konvencionalis ipari nyomo-
gombok vagy egy Touch panel altal. Tovabbi nagy
elénye, hogy integraltuk bele az ipari szenzor jel-
kondicionalé matrixot is, amely gyakorlatilag min-
den tipust szenzort képes kezelni, példaul induktiv,
kapacitiv, ultrahangos, fotoelektromos, akar NPN,
akar PNP kimenettel rendelkezd elemeket is. Az SMC
bévithetbségét is szem elbtt tartottuk, igy sikertlt
elérni, hogy a végsd termékben 40-nél tébb szenzor
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is csatlakoztathatd legyen az eszkozhoz. A fejlesztés
soran egy flexibilis platformot hoztunk létre, amely
minden felhaszndld szdmara, minden kulon feladatra
egyedileg konfiguralhaté.

Az Ipar 4.0 folyamaton kiviil szintén nagy ttemben
fejlédik a ,Big Data’, az adatkozpont dontéshozatali
mechanizmus. Mivel az SMC-ben egy nagy kapa-
citast szamitégép dolgozik, ez olyan késdbbi fej-
lesztési lehetéségeket ad, amelyet egy tradiciondlis
PLC nem képes nytjtani. E funkcionalitasok egyike
a termelés soran keletkez6 adathalmazok feldolgo-
zasa, aggregalasa és rendszerezése, amely a terme-
lési rendszer hatékonysagat, integraltsagi szintjét
jelentésen novelheti a ,black factory” megvaldsita-
sanak irdnyaba.

A kiadvany szakmai timogatéja:
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